Herramienta de limpieza de alta presion para maguinado el

Boost Master BMA

/VI

Nueva boquilla estandarizada de 90°

*Se vende por separado [ Direccion de Descarga ajustable

/VI NT TOOL CORPORATION



mmmmenmmncc. 300SE Master BMA

Entorno de aplicacion recomendado

Refrigerante Velocidad de rotacion recomendada®l XIS
7.0MPa o menos

3L/min 0 mas

Entrada

f 1
(M/c Salida) Rl Iga e Opm o menos es recomendado

Se requiere bloque de

posicionamiento. Se recomienda desnatador de aceite u otro equipo de extraccion de aceite.
No utilice este producto en piezas que pasen por el proceso de fundicion. El polvo
de fundicion en el refrigerante puede reducir significativamente la vida del
producto.

Especificaciones Estandar

Presidn de entrada del refrigerante 7.0MPa 0 menos

Entrada

(M/C Salida) Caudal de entrada de refrigerante 3L/min o mas

Temperatura de refrigerante 40°C 0 menos

Presignmaximade descargaderefrigerante JEEIIY

Flujo de descarga (de 15MPa) 1.23L/min

Didmetro esténdar de la boquilla 0.4 mm

Rotacion de la homba de
engranajes (elementos
consumibles) el husillo se usa
para aumentar la presion

Solo soluble en agua

TR (T (densidad de dilucién 10 % o menos)

Velocidad de husillo y presion de descarga

Funcionamiento de la valvua . ”
20 \
o Didmetro de
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(Operacion Continua)
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Extraccion de virutas

Corte aalta presion

Limpiezay
Desengrasado

Antes

El maquinado y
retiro de viruta se
realizan en maguinas
diferentes.

Coolant

=30MPa
=20L/min

Retiro de viruta
con alta presién

Limpiezay
desengrasado

Coolant

El Maquinado y el m:wa
retiro de viruta se

realizan en una sola

maquina.

Retire las virutas de los orificios
perforados en cruz con la integracion
M/C. Ya no es una operacion manual.

Viruta
Antes Después
Boquilla de 90°

PTTISL 16.5 (13.6)
Configure el tonil AT B—ii | ] /(@Wﬁ
onfigure el tornillo para ajustar
la dlrgcaon dela boqpuﬂla ) 1 \LJ
*Tamafio de llave inglesa 1.5mn L1 1.5

4 L2 Orificio de boquilla

Caodigo Modelo L1 | L2 Spanner
oqwlla

2974 00102301 | BMA-NOZZLE-L30-A90 | (193) 31.5| 20.5

2974 00102801 | BMA-NOZZLE-L80-A90 |(243) 80 (81.5| @0.5 12

Desengrasadoy
maguina de limpieza

12kw

r
Las emisiones de C02

disminuyen como
resultado de minimizar
el uso de
energia durante el

proceso de limpieza.
Cantidad reducida de C02
33.0t - CO2/year
Cantidad estimada del effecto
$10,000 /year

t/Afio
60

~99%
disminucion
30

Boost Master

Convencional
(si se usa lavadora
de alta presion)

Elimine las virutas de los orificios de los
grifos inferiores con la integracion M/C.
Ya no es una operacion manual.

Viruta

Antes

Después

Unidad de bomba de remplazo

H
+
D —é D1
it
L
L \ PT1/8

Diametro de

boquilla

La unidad de bomba es un objeto consumible. Use una unidad de
bomba de remplazo segun sea necesario.



L Valvula de alivio
BT, WBT Tornillo para cambio 1 Boquilla de salida

%de flujo de refrigerante
-+ PT1/8
PT1/8 Orificio del tornillo
de montaje del manémetro

Valvula de alivio de salida
D2
B
|+

Seleccién de Embolo con base en la dimension de A
EmboloNo.

1 2 3 4 5

BT30 | +9~ -0.9| -1~-10.9 — — —

Embolo No. BT40 |+20~+10.1|+10~ +0.1] 0~-9.9|-10 ~-19.9 | -20 ~ -29.9

BT50 |+28 ~+18.1|+18 ~ +8.1|+8~-19| -2~-11.9|-12~-21.9

Dimension A

Ejemplo para Ordenar

BT30 -BMA-162- 1 e e

Tamano de

zZzanco

Zanco

BT Shank WBT Shank

Diametro de boquilla

Cadigo ‘ Modelo B S -
2970 0011162* | BT30-BMA-162-* | 3380 0011162* | WBT30-BMA-162-* | 50 | 70|12|(174)|162| 88|60 |73 | 6 0.4 25
2970 0013168* | BT40-BMA-168-* | 3380 0013168* | WBT40-BMA-168-* | 50|70 |18 |(179)|168|106 /65 /81| 9 0.4 3.1
2970 0015177* | BT50-BMA-177-* | 3380 0015177* | WBT50-BMA-177-* | 50|70 | 18 |(188)|177|115/80 96| 9 0.4 5.5
1. La unidad de bomba es un objeto consumible. Use una unidad de bomba de remplazo segun sea necesario.
2. Cuando ordene, introduzca el cédigo del producto y el nimero de émbolo en *la seccion del nimero del modelo.
Tornillo para cambio L ; Vélvula de alivio
de flujo de refrigerante L1 Boquilla  de salida
— ———— D D1
of |® :% 4()

PT1/8 Orificio del tornillo
de montaje del manémetro

77@77777 PT1/8
L2

Valvula de alivio de salida

. Dimension A B Seleccién de Embolo con base en la dimension de A
Ejemplo para Ordenar Lineade  —l+ Embolo No.
HSK50A -BMA-162 - 1 caliracion__| kol B 2 3 a 5
Tamano de zanco Embolo No. HSK50A | +12~ +21 | +2~-79 - - —
HSK63A | +19~ +9.1 +9~-09 | 1~-109 | -11~-209 | -21~-30.9
HSK100A | +22 ~+12.1 | +12~+21 2~ -19 -8~-179 | -18~-279

w Diametro de boquilla
nn
50 | 70 | 12 91| 50 1 63 | 6 0.4 25

5940 1410165* HSK 50A - BMA - 165 - * (177)| 165
5940 7510166* HSK 63A - BMA - 166 - * 50 | 70 | 18 |(178)| 166 | 105 | 65 | 81 9 0.4 2.7
5940 7710167~ HSK100A - BMA - 167 - * 50 | 70 | 18 [(178)| 167 | 105 | 80 | 96 9 0.4 4.1

La unidad de bomba es un objeto consumible. Use una unidad de bomba de remplazo segln sea necesario.
. Cuando ordene, introduzca el cédigo del producto y el numero de émbolo en *la seccién del nimero del modelo.
1. HSK63A, HSK100A tienen barrenos de cambio manual en el zanco.

N —



UTS

Tabla de seleccion de Plunger basada en la dimensién A

Plunger selection table based on dimension A

Ejemplo para ordenar - Order Example > Plunger No
anco .
BT30 -UTS6350-BMA-174- 1
Tamafio de zanco ¢
i Embolo No. UTS 6350
Shank size mbo ono Low pressure type
T UTS 6350 | T28~*161 +16~+6.1 +6~-3.9 -4~-13.9 -14~-23.9
BT30 -UTS6350-BMA-174-H- 1 High pressure ype

Tamsahr‘;%giégnco Presion Alta  Embolo No.
Cc’)digo Modelo Diametro dse boguiga estanda
Code Model nozzlt:rr]ji:rrneter
1470 2010174 UTS6350-BMA-174- *
1470 2110174 UTS6350-BMA-174-H-* 50 | 70 | 18 |(185) 174 | 112) €5 | 81 o 04 3.2

1. The pump unit is a consumable item. Use a replacement pump unit as needed.
2. When ordering, enter the product code and the plunger No. in the * section of the model number.

Bloque de Segun las especificaciones de la maquina, es posible que no sea posible colocar el
Posicionamiento blogue de posicionamiento. Por favor, consulte con el fabricante de la maquina con

antelacion.
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L3 L7

Compatibilidad Perno de
Fabricante Modelo montaje
3170 01010312 | IGB-BMA-FANUC-12-1 FANUC | ROBODRILL | 1 80 | 50 12 14|165| 9 | 130 | 3 | M12X100
S300Xd1
S500Xd1
S700Xd1
3170 02010312 | IGB-BMA-BROTHER-12-1 | BROTHER | U500Xd1 2 95|60 12 11120 | 9 96 | 9 | MB8X35

SX1

SX2
W1000Xd1

RX1
3170 02020312 |IGB-BMA-BROTHER-12-2 | BROTHER | R450Xd1 2 105 75 12 11129 9 | 116 | 9 | M10X35
R650Xd1

3170 02030312 | IGB-BMA-BROTHER-12-3 | BROTHER F600X1 2 |80 30 12 11142 9 |167.5]| 9 M6X30

Modelo

‘ Tipo ‘ L3 188} | L4 ‘ L5

/W' NT TOOL CORPORATION HEAD OFFICE : www.nttool.com NT TOOL DE MEXICO www.nttool.com.mx
NT USA CORPORATION : www.nttoolusa.com EUROPE OFFICE : www.nttooleurope.com

Para preguntas técnicas favor de contactarnos al
CORREO sales@nttool.com.mx correo 2025.01




